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De acordo com Camuşcu e Aslan (2005), na usinagem do aço AISI D3 com 

dureza de 35 HRC (≈ 340 HV), as ferramentas de carboneto revestido e cermet 

–



Kıvak (2014) conduziu uma pesquisa d

200 HB ≈ 210 

650 HB ≈ 690 HV



376 HB ≈ 393 HV
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espessura total dessas camadas varia de 2 a 12 μm, influenciando diretamente a 
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denominada: “falha catastrófica”𝐾𝐹 𝐾𝑇 
𝐾𝑇 = 0,06 + 0,3𝑓
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no sentido transversal à laminação. 

                LR: 841 MPa (como bobina a quente).  

                LE: 761 MPa (como bobina a quente). 

               



material ainda no sentido transversal à laminação:

                LR: 893 MPa  

                LE: 799 Mpa  

                Alongamento: 24%     

no sentido longitudinal à laminação.  

                LR: 927 MPa  

                LE: 868 MPa  

                Alongamento: 19%  
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CVD atingiu a condição de “meia vida”, com um desgaste máximo (𝑉𝐵𝐵𝑚á𝑥
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