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UNIVERSIDADE FEDERAL DO RIO GRANDE - FURG

ESCOLA DE ENGENHARIA

Programa de Pós-Graduação em Engenharia Mecânica

PPGEMec

Ata  n°  2/2026 da  Defesa  de  Dissertação  de  Mestrado  do  Programa  de  Pós-Graduação  em 
Engenharia Mecânica da Universidade Federal do Rio Grande - FURG. Aos vinte e nove dias do 
mês de janeiro  de dois  mil  e  vinte  e  seis,  foi  instalada a  Banca  de Defesa de Mestrado do 
Programa de Pós-Graduação em Engenharia Mecânica, às quinze horas e trinta minutos, online 
via  webconferência,  a  que  se  submeteu  o  discente  HUMBERTO  GONZAGA  TELLES, 
nacionalidade brasileira, dissertação ligada a linha de pesquisa de Engenharia de Soldagem e 
Materiais,  com  o  seguinte  título: “AVALIAÇÃO  DE  RISCOS  DOS  PROCESSOS  DE 
MANUFATURA ADITIVA, ESTAMPAGEM E RETÍFICA NA FABRICAÇÃO DE EQUIPAMENTOS 
HOSPITALARES  À  LUZ  DA  NR  12”. Referendada  pela  Câmara  Assessora  do  Curso,  os 
seguintes  Professores  Doutores:  Luciano  Volcanoglo  Biehl,  Jorge  Luis  Braz  Medeiros  e  o 
convidado José de Souza sob a presidência do Professor Luciano Volcanoglo Biehl. Analisando o 
trabalho, os Professores da Banca Examinadora o consideraram:

1. Luciano Volcanoglo Biehl: ARPOVADO

2. Jorge Luis Braz Medeiros: APROVADO

3. José de Souza: APROVADO

Foi  concedido  um  prazo  de  60  dias  para  o  candidato  efetuar  as  correções  sugeridas  pela 

Comissão Examinadora (anexo) e apresentar o trabalho em sua redação definitiva, sob pena de 

não expedição do Diploma. A ata foi lavrada e vai assinada pelos membros da Comissão. 

Assinaturas:

1. __________________________________________________________________________
 CPF: 575.195.100-00

  2.    __________________________________________________________________________
 CPF: 588.871.210-87

  3.    __________________________________________________________________________
 CPF: 914.626.140-00

Humberto Gonzaga Telles: ________________________________________________________

Av. Itália km 08 – Campus Carreiros - Rio Grande/RS - Caixa Postal: 474 - CEP 96203-900
Fone: (053) 3293.5218 – (053) 3293.5119 - E-mail: ppmec@furg.br 
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“conjunto de peças ou de componentes ligados entre si, em que pelo menos um deles 

se move, agrupados de modo a atender a uma aplicação específica”. Este conjunto 
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preditiva (R² ≈ 0.951) para prever geometrias finais e detectar desvios em 



0,1 μm em aplicações ultra
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demandam tolerâncias micrométricas (Ra <0,1 μm) e integridade superficial elevada, 
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distância ≥ 500 mm das polias e correias em movimento.
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garantindo distâncias de segurança mínimas (≥500 

retificação para acabamento micrométrico (Ra<0,1μm), com sustentabilidade 
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fixas/móveis/sensores/enclausuramento, frestas ≤ dedos/mãos)? (12.2.7)

Distâncias de segurança atendidas (ex.: ≥50mm encosto

dobradeiras, ≤6mm cambrê; >0,55m/0,60m/0,70m acessos autopropelidas)? 

Largura escadas/rampas ≥0,60m, degraus 0,20m prof./0,20

90° ou (2B+G)≤700mm? (Anexo III)

Abastecimento com bocal ≤1,5m, degraus manípulos 3 pontos? (12.2.11)



Componentes em baixa tensão (≤25VCA/60VCC) pós



Monitoramento ≤2s? (12.5.14)

Limitação força/velocidade (≤150N, ≤10mm/s, ≤2m/min, ≤10J)? (12.5.18)
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