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DESAFIOS TECNOLOGICOS/Cascos de FPSO

Instala ¢Bes tipicas com FPSO




Blocos do Pré-Sal

Prazos de Execu ¢ao

CASCOS PRAZO EIJDEIAESISITREGA PRAZO(I:SOE;\I)TREGA
CASCO 1 1110 3 anos
CASCO 2 1230 3 anos e 4 meses
CASCO 3 1440 3 anos e 11 meses
CASCO 4 1560 4 anos e 3 meses
CASCO 5 1740 4 anos e 9 meses
CASCO 6 1830 5 anos
CASCO 7 1950 5 anos e 4 meses
CASCO 8 2040 5 anos e 7 meses




ENGEVIX

PROJETO DO CASCO DAS FPSO's.

ENGEVIX

Caracter isticas Dimensionais do
“Engevix FPSO ”

O “ENGEVIX FPSO” tem as seguintes caracteristicas dimensionais:

- Comprimento entre perpendiculares: 306,00 m

- Costado moldado: 31,50 m

- Boca Moldada: 54,00 m

- Calado de projeto: 20,50 m

- Deslocamento: Cerca de 262.000 Ton.

- Capacidade de estocagem de 6leo cru: 1.620.000 bbls




ESTALEIROS DE RIO GRANDE
ERG-1 ERG-2

1 - AREA. DESTINADA PLOFICINA SUL 1
2 - AREA DESTINADA P/ OFICINA SUL 2
3 - AREA DAS OFICINAS

(4 -ALMOXARIFADO
5- FABRICA DE BLOCOS
6- CABINES DE PINTURA
7-CFICINAS

VISTA ESQUEMATICA DE MONTAGEM DOS BLOCOS
DE FPSO’S

SERAO PROCESSADAS 360.000 TON DE A GO
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INVESTIMENTOS REALIZADOS PELA
ENGEVIX

- LINHA DE FABRICAGAO DE PAINEIS E BLOCOS IMG

- Capacidade de processamento de 8.000 Ton/més
- Chegada em Nov 2011 e inicio de operacéo no inicio de 2012.

-LINHA DE FABRICACAO DE PAINEIS E BLOCOS OGDEN
- Capacidade de processamento de 3.000Ton/més
- Chegada em Jan 2011 e inicio de operagéo em Mar 2011

Linha de Pain éis




Oficina de blocos planos ERG-2
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Oficina de blocos p
ERG2
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1 P montpert. 204m Entrada de perfis ‘
Peso médio por bloco 127t 290m
Peso médio por painel 73t
Total de painéis a construir por navio Sub-montagem
19x21(anéis) =399 + 24 (antep.)+4 (proa e popa)= 427 inspecao
Total de blocos - 11x21 =231+24 + 4 = 259 Preparagdo Montagem Soldagem | Acabamento | nspecso 299ado

40,000t-1.400t(acomodagdes) — 4.000t(outros) = 34.600t

Total de manobras 427 + (427-259) =595
Peso por manobra 34.600t / 595 =58,15t
8.000t(més) / 58,15 = 138/ 20 (dias) =6,9

Considerar para ERG2- 6 x 58,15 x 20=7.000t(més)

l—-

Painelizacao

2° dia

3% 4° dia 5° dia

6° dia 7odia




-

i ERG 1A- 1200t 1200t

> | shotblasting |~ ===

Blocos - 8 bases x 22 dias / 10 dias por bloco=17 blocos
17x 73t por bloco = 1200t
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Painel — 2 painéis /dia x 20 dias

Blocos — 40 painéis /dia x 73t
40 painéis de 58t= 2300t/més —=>

=2920t/més

ENGEVIX

NOSSO GRANDE DESAFIO

- TREINAMENTO DE MAO DE OBRA NA REGIAO DE FORMA A
FORMAR PROFISSIONAIS DE NIVEIS SUPERIOR E TECNICO
COMPETENTES TANTO DO PONTO DE VISTA TECNOLOGICO COMO
EM PRODUTIVIDADE, COMPETITIVIDADE E QUALIDADE.




8- MAO DE OBRA - CASCOS

HH YoHH
HH Fabricagdo Blocos 20.384.320,00 29,34%
HH Montagem de Blocos 20.384.320,00 29,34%
HH Integracdo 20.384.320,00 29,34%

HH Indireto (fabr/mont/integr) 4.319.040,00 6,22%
HH Engenharia/Suprimentos 1.842.086,00 2,65%
HH Comissionamento 2.164.800,00 3,12%

TOTAL 69.478.886,00

General Histogram
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Tratamento de Chapas 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 25 25 30 30 30 30 30
Processamento
Sub-momtagem
Panelizagdo
Montagem
Pré-edificagio
Edificacdo
Apoio
St
Tubulagdo
Eletrcidade
Acessorios
Acabamanto
Pintura

Apoio
TOTALERGL 76 206 324 447 520 653 800 1038 1169 1600 198 2907 3.251 3422 3513 3.534 3.625
TOTAL ERG2 1 = i 4 45 167 290 432 491 550 659 1013 1179 1428 1497 1726 1735
TOTAL GERAL 76 206 324 447 565 820 1.090 1470 1660 2150 2.645 3.920 4430 4850 5.010 5260 5.360
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Obrigado

Celso Parisi

celso.parisi@engevix.com.br




